
用
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イ
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溝入れ・突切り用
GNDM型※
GNDL型※

ねじ切り溝入れ
GWC型

TGA型インサート
GWC型

TTE型インサート※

後挽き用
SBT型

一般外径用(ネガ）
PT型

一般外径用（ポジ）
SC型/SD型
SV型

12mm10ｍｍ 16mm
適用サイズ

12mm10ｍｍ 16mm
適用サイズ

12mm10ｍｍ 16mm
適用サイズ

12mm10ｍｍ 16mm
適用サイズ

12mm10ｍｍ 16mm
適用サイズ

12mm10ｍｍ 16mm
適用サイズ

84mm

B
H

APM-R1010X84J
APM-R1212X84J
APM-R1616X84J

高さ H ： 10mm    幅 B ： 10mm
高さ H ： 12mm    幅 B ： 12mm
高さ H ： 16mm    幅 B ： 16mm

シャンク交換式ヘッド

ISO旋削インサート用 専用インサート用

SCLC型
SDJC型
SVJB型
SVJC型
SVJP型

ポジティブ
SBT型
後挽き

GWC型
溝入れ/ねじ切り

GNDM型※
GNDL型※

溝入れ/突切り

PTGN型
ネガティブ

小型・自動旋盤用工具
ヘッド交換式クイックチェンジホルダ APM型１ 2 3

抜群の交換繰り返し精度で段取り時間を大幅に短縮！
■ ヘッドラインアップ

■ APM型の組合せ例

セッティング時間
比較動画

ヘッド交換
繰り返し精度動画①

ヘッド交換
繰り返し精度動画②

ツ
ー
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グ
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APM型は一体型ホルダと同等の低振動性能を実現
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送り量 f（mm/rev）
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被削材：SUS420J2  使用工具  シャンク：APM-R1212X84J  ヘッド：APM12-SDJCR11T3J  インサート：DCGT11T302MN-SI  (AC1030U)
切削条件：vc=80m/min  f=0.05 , 0.10 , 0.13mm/rev  ap=0.5 , 1.0mm  Wet
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APM型 一体型

■ 切削性能
● 振動

面
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さ
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APM型は一体型ホルダと同等の加工面粗さを実現

被削材：SUS420J2  使用工具  シャンク：APM-R1212X84J  ヘッド：APM12-SDJCR11T3J  インサート：DCGT11T302MN-SI  (AC1030U)
切削条件：vc=80m/min  f=0.05 , 0.10 , 0.13mm/rev  ap=0.5 , 1.0 , 2.0mm  Wet

APM型 一体型

APM型 一体型

APM型 一体型

APM型
一体型

APM型 一体型

● 加工面粗さ

ポリゴンテーパ形状により、交換繰り返し精度5µm以内を実現

ポリゴンテーパ形状

精
度 

（µm）

ヘッド脱着回数（回）
※同一シャンク、同一ヘッド、同一インサートのコーナーを使用し測定
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X軸

Z
軸

Y
軸

■ X軸（径方向）  ■ Z軸（長さ方向）  ■ Y軸（芯高方向）

■ ヘッド交換繰り返し精度
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