
DFASによるSUS304への傾斜穴加工事例

被削材：SUS304

使用工具：DFAS0600X03S060(L/D=3)

切削速度：vc=40m/min　送り量：fr=0.04mm/rev.

穴深さ：18mm 30°傾斜面止まり穴

加工形態：水溶性（内部給油） 1Mpa

DFAS／MFEは切りくず処理と切削抵抗を低減し
た最適なシンニング形状とする事で安定した加工
を実現します。

DLEは切れ味と耐欠損性を両立した刃先形状によ
り、安定加工とバリ高さの抑制を実現します。

DWAEはワーク剛性やクランプ剛性の確保が難し
い加工において使用しやすい低抵抗設計を採用し
ております。

70HRCの高硬度鋼が加工可能。仕上げ面加工で
の更なる高能率加工を可能にした4枚刃ボールエ
ンドミルと、完全シームレスの高精度ラジアスエンド
ミルを追加ラインナップ。
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